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@> Tragerteller fur Lamellenschleifscheiben 
<§) Tragerteller fur Lamellenschleifscheiben mit einer 
Nabe fur die Antriebswelle und einem Flansch fur die auf- 
zuWebenden Schleiflamellen, dadurch gekennzeichnet 
daS die Ranschruckseite (7) zwei konzentrische. gegen- 
uber der Flansch ruckseite hervorstehende Stutzringe (8, 
9) an der Ranschruckseite (7) aufweist, die zur Aufnahme 
der auf der Flanschvorderseite (5) der aufzusetzenden 
nachsten Lamellenschleifscheibe (2) angeordneten 
Schleiflamellen (6) dienen. 
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TRAGERTELLER FtJR LAMELLENSCHLEIFSCHEIBEW 


Die Erfindung bezieht sich auf einen Tragerteller fur Lamellen- 
10 schleifscheiben mit einer Nabe fur die Antriebswelle und einem 
Flansch fur die aufzuklebenden Schleiflamellen. 

Bei Tragertellern dieser Art ist es bei der Herstellung der La- 
mellenschleifscheiben erforderlich, dafi auf jeden mit Schleif- 
15 lamellen bestuckten Tragerteller eine Prefiplatte aufgelegt wer- 
den mufi, wobei mehrere bestuckte Tragerteller und jeweils da- 
zwischenliegende* Prefiplatten zu einem Block zusammengefafit 
und im verprefcten Zustand uber langere Zeit in. einem Klima- 
schrank eingelagert werden, um ein Ausharten des zur Befesti- 
20 gung der Schleiflamellen auf der Flanschvorderseite verwende- 
ten Klebers zu bewirken. Diese Herstellungsart ist sehr auf- 
wendig, da jeweils zwischen mehrere Tragerteller die Prefiplat- 
ten eingelegt und nach dem Ausharten wieder aussortiert wer- 
den mussen, worauf die Pre&platten einer Reinigung unterzo- 
gen werden mussen, da sie anhaftenden Kleber und abgefalie- 
ne Schleifkorner aufweisen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, durch eine entsprechende Ge- 
staltung der Tragerteller die Verwendung von PreSplatten und 
die damit verbundenen Nachteile zu vermeiden. 

Diese Aufgabe wird bei einem Tragerteller der eingangs erlau- 
terten Art erfindungsgemafi dadurch geiost, dafi die Flansch- 
ruckseite zwei konzentrische, gegenuber der Flanschruckseite 
hervorstehende Stutzringe an der Flanschruckseite aufweist, 


die zur Aufnahme der auf der Flanschvorderseite der aufzuset- 
zenden, nachsten Lamellenschleifscheibe angeordneten 
Schleiflamellen dienen. 

5 Durch diese Ausgestaltung wird in erster Linie erreicht, dafi 
die bisher notwendigen Prefipiatten, die zwischen benachbar- 
ten Lamellenschleifscheibe angeordnet werden mufiten, entfal- 
len. Die mit Klebstoff versehenen Schleiflamellen, die auf der 
Flanschvorderseite in ublicher Weise angeordnet sind, stutzen 
10 sich mit ihrem inneren Rand einerseits und mit einer in der 
Nahe des aufieren Randbereiches liegenden Ringflache ande- 
rerseits an den Stutzringen ab. Diese Stutzringe uben beim 
Zusammenpressen eines aus mehreren herzustellenden Lamel- 
lenschleifscheiben bestehenden Blockes den notwendigen 
15 Druck auf diese Randbereiche der Schleiflamellen aus, der 
ausreicht, um die gesamten Schleiflamellen sowohl an ihrem 
Untergrund als auch untereinander dauerhaft festzulegen, Ein 
wesentlicher Vorteil bei dieser erfindungsgemafien Ausgestal- 
tung besteht auch noch darin, daS die Schleiflamellen im we- 
20 sentlichen nur an ihren Randbereichen abgestutzt und mit 
dem aufgewendeten Prefidruck beaufschlagt werden, so dafi 
der zwischen den Stutzringen verbleibende Bereich der 
Flanschruckseite nicht von den Schleiflamellen belastet wird. 
Dieser Bereich wird somit auch bei abfallenden Schleifkornern 
wahrend des Prefivorganges nicht verkratzt oder in sonstiger 
Weise beschadigt. Aus diesem Grunde kann in vorteilhafter 
Weise die Flanschruckseite zwischen den Stutzringen als eine 
bedruckbare Flache ausgebildet sein, die zu Werbezwecken 
oder Benutzerinformationen verwendet werden kann. 

Vorzugsweise ist der im Durchmesser grofiere Stutzring am 
aufieren Rand der Flanschruckseite ausgebildet. 

In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung kann der innere 
Stutzring durch einen ansteigenden Obergangsbereich ausge- 


hend von der Flanschruckseite zur Nabe und der auSere Stutz- 
ring durch einen Wulst am AuSenrand der Flanschruckseite 
gebildet sein. Hierdurch wird der groSte Druck an der inneren 
Randkante und im aufieren Randbereich, der zu einem Ring 
zusammengesetzter und einander teilweise uberlappender 
Schleiflamellen ausgeubt. Hierdurch werden die beim Schleifen 
besonders stark belasteten Randbereiche sicher verklebt, wo- 
bei die Steifigkeit der einzelnen Schleiflamellen die Obertra- 
gung eines ausreichenden Druckes auch in den Innenbereich 
dieses Schleiflamellenringes gewahrleistet, so da£ eine ausrei- 
chende Verklebung stattfindet. 

Der Obergangsbereich kann in bevorzugter, Weise als Hohl- 
kehlenflache ausgebildet sein. Es ist aber auch moglich diesen 
Obergangsbereich als ebene Schragflache auszubilden. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der Zeichnung 
dargestellten Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert: 

In der Zeichnung zeigen: 

Figur 1: einen Schnitt durch einen Tragerteller ei- 


ner Lamellenschleifscheibe; 


Figur 2: 


einen Schnitt durch zwei fur den PreSvor- 
gang ubereinandergelegte Tragerteller mit 
jeweils angeordneten Schleiflamellen; 


Figur 3: 


einen Schnitt durch einen Tragerteller ei- 
ner Lamellenschleifscheibe in abgewandel- 
ter Ausfuhrungsform; und 


Figur 4: 


eine der Figur 2 entsprechende Darstel- 
lung fur die abgeanderten Tragerteller, 
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Der in der Zeichnung im Schnitt dargestellte Tragerteller 1 fur 
eine Lamellenschleifscheibe 2 weist einen Nabenteil 3 und ei- 
nen Flansch 4 auf. An der Flanschvorderseite 5 sind Schleif- 
lamellen 6 in jeweils teilweise uberlappender Form angeord- 
5 net, wie dies fur Lamellenschleifscheiben dieser Art typisch 
ist. An der Flanschruckseite 7 sind zwei Stutzringe 8 und 9 
ausgebildet, an denen sich die Schleiflamellen 6 abstutzen, 
wobei der aus den einzelnen Schleiflamellen gebildete Ring 
sich mit seiner, dem Tragerteller 1 abgewandten, Innenrand- 
10 kante 10 an dem Stutzring 8 und mit einem weiter aufien gele- 
genen Bereich 11 an dem Stutzring 9 abstutzt. Der Stutzring 8 
ist als Hohlkehlenflache ausgebildet, wahrend der Stutzring 9 
als Wulst am AuCenrand der Flanschruckseite 7 ausgebildet 
ist. Die Fixierung der dem Tragerteller zugewandten Innen- 
15 randkante 10a der Schleiflamellen 6 erfolgt beim Pressvorgang 
durch einen auf der Flanschvorderseite 5 ausgebildeten gerin- 
gen Absatz 12, an dem sich diese radial innen gelegenen Kan- 
ten der Schleiflamellen abstutzen, wodurch der aus den 
Schleiflamellen gebildete Ring in seinem Durchmesser ein- 
20 deutig festgelegt ist. 

Wie aus Figur 2 ersichtlich, liegt die Innenrandkante 10 des 
Schleiflamellenringes an dem zum Nabenteil 3 ansteigenden 
Bereich der Hohlkehlenflache an, die mit 8 bezeichnet ist. In 

25 Verbindung mit der Abstutzung der Schleiflamellen auf dem 
Wulst, der den Stutzring 9 bildet, verbleibt ein freier Raum 16 
zwischen der Flanschruckseite 7 und den Schleiflamellen der 
^aufgesetzten Lamellenschleifscheibe. Hierdurch wird eine Be- 
schadigung dieses Flanschbereiches zwischen den Stutzring 

30 vermieden, der als bedruckbare Flache 17 dient. 


Mehrerer solcher Lamellenschleifscheiben 2 werden fur den 
unter Druck erfolgenden Klebevorgang auf einen Stander 13 
mit Steckachse 14 aufgesteckt, wobei die Steckachse 14 einen 


AuJSendurchmesser aufweist, der nur geringfugig kleiner is.t als 
der Durchmesser der Aufnahmebohrung 15 des Tragertellers 1. 

Der in Figur 3 dargestellte Tragerteller sowie in Figur 4 darge- 
stellten ubereinandergelegten Tragerteller sind weitgehend 
ahnlich mit denjenigen nach den Figuren 1 und 2, weshalb fur 
gleiche Teile die gleichen Bezugszahlen verwendet sind. 

Der einzige Unterschied zu der zuerst beschriebenen Ausfuh- 
rungsform besteht bei dem Tragerteller nach Figur 3 darin, 
dass der innere Stutzring 8a nicht wie bei der ersten Ausfuh- 
rungsform an der Hohlkehle 8 des Nabenteiles 3, sondern als 
Hohlkehle an einem Wulst 8b ausgebildet ist. Dies ist dadurch 
begrundet, dass der Tragerteller la einen wesentlich groSeren 
Durchmesser als der Tragerteller 1 nach Figur 1 aufweist, die 
einzelnen Schleiflamellen aber die gleichen Abmessungen wie 
bei der Ausfuhrungsform nach Figur 2 aufweisen, weshalb ein 
weiter aulSen gelegener Stutzring erforderlich ist. Im ubrigen 
bestehen keine weiteren Unterschiede zu dem Tragerteller 
nach Figur 1, weshalb auf die Beschreibung zu den Figuren 1 
und 2 verwiesen wird. 
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5 SCHUTZANSPRUCHE 

1. Tragerteller fur Lamellenschleifscheiben mit einer Nabe 
fur die Antriebswelle und einem Flansch fur die aufzukleben- 
den Schleiflamellen, dadurch gekennzeichnet, dafe die 
10 Flanschruckseite (7) zwei konzentrische, gegenuber der 
Flanschruckseite hervorstehende Stutzringe (8,9) an der 
Flanschruckseite (7) aufweist, die zur Aufnahme der auf der 
Flanschvorderseite (5) der aufzusetzenden nachsten Lamellen- 
schleifscheibe (2) angeordneten Schleiflamellen (6) dienen. 

15 

2. Tragerteller nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass der im Durchmesser grofiere Stutzring (9) am auiSeren 
Rand der Flanschruckseite (7) ausgebildet ist, 

3. Tragerteller nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der innere Stutzring (8) durch einen ansteigen- 
den Obergangsbereich, ausgehend von der Flanschruckseite (7) 
zur Nabe (3) und der auSere Stutzring (9) durch einen Wulst 
am AuiSenrand der Flanschruckseite (7) gebildet sind. 

4. Tragerteller nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 

dafi der Obergangsbereich als Hohlkehlenflache (8) ausgebildet 
ist. 

5. Tragerteller nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 

dalS der Obergangsbereich als ebene Schragflache ausgebildet 
ist. 


6. Tragerteller nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Flanschruckseite (7) zwischen den 
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Stutzringflachen (8, 9) als eine bedruckbare Flache (17) aus- 
gebildet ist. 
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